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ORGANIZACIJA RADNOG MESTA I OCEKIVANI EFEKTI,
- NA PRIMERU PREDUZECA PROCESNE INDUSTRIJE

Branislav PETROVIC*)

Tehnolo§ki proces, dat sistemom materijalne transformacije, u predu-
zeCu procesne industrije zahteva tadno odredenu tehnologiju rada i organi-
zaciju radnog mesta. '

IstraZivanja koja su vrena u Institutu ekonomskih nauka — Centar
za organizaciju 1 razvoj — za konkretno preduzede procesne industrije poka-
zala su da je najcelishodnije formirati dinamiéki model tehnologije rada.
Model predstavlja osnovu informacionog podsistema tehnologije rada na rad-
nom mestu,

Osobenosti i sustina modela implicirali su naziv: »Dosije radnog mesta«
(u daljem tekstu DRM). Predmet naseg daljeg razmatranja bi¢e DRM i orga-
nizacija rada sa DRM. '

DOSIJE RADNOG MESTA

Kompleks DRM sadrZi onoliki broj razli¢itih dosijea koliko radnih
mesta u procesu proizvodnje ima bez ponavljanja. Dosijea su svrstana u re-
gistratore po pogonima i proizvodnimi radnim jedinicama, te predstavljaju
celine na raznim nivoima, i to: . :

I — radno mesto direktnog izvrioca,
IT — radno mesto rukovodioca prvog nivoa (poslovode),
III — radno mesto rukovodioca drugog nivoa (upravnika) i

IV — radno mesto rukovodioca treéeg nivoa (direktora proizvodnje).

1. Oblik i oprema

DRM smesten je u fasciklu od plasti¢ne mase &vrstih elasti¢nih korica,
sa dodatnim mehanizmom za povezivanje u registrator. Na prednjoj strani
korica su podaci: '

— simbol i naziv preduzeda,

— naziv proizvodne jedinice i $ifra,

— naziv radnog mesta i $ifra i

—— simbol i naziv izvriioca posla. _

Original je na pausu i transparentu, a radni primerci na ozolidu for-
mata A 4 (izuzetno A 3). -

2. Sadrzaj
2.1. Uvodna razmatranja
Na prvoj strani DRM navedeni su opsti podaci (koji omoguéavaju rad-

niku da shvati ulogu svog radnog mesta u kolekiivnom radu fabrike, znadaj
i vaznost efikasnog i kvalitetnog rada):

*) Autor je struéni saradnik Centra za organizaciju i razvoj Instituta ekonomskih nauka
u Beogradu.
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radno mesto nalazi se u fazama, proizvodnoj jedinici i preduzedéu;

radno mesto proizvodi odredenu koli¢inu proizvoda u jednoj smeni,
Sto omogucava ostalim radnim mestima i preduzeéu da proizvedu
zajedno odredganu Koli¢inu proizvoda, $to u dohotku iznosi odredenu
sumu po smeni i godi$nje;

jedan sat zastoja na radnom mestu odraZava se na celokupnu pro-
izvodnju, pa se dohodak preduzeda smanjuje za toliko dinara:
zastoj od dva i viSe sata na radnom mestu uti¢e na ukupnu proiz-
vodnju vise nego prost proizvod smanjenja dohotka za jedan sat
i broja sati zastoja; ' _
prethodno radno mesto od koga zavisi rad na ovom radnom me-
stu je to;

naredno radno mesto &iji rad zavisi od rada na ovom radnom me-
stu je fo;

slededa radna mesta zamenjuje u slucaju potrebe;

prvi pretpostavljeni je taj;

kvalifikacija za ovo radno mesto je ta i

ukoliko se pohada $koia ta i zavrsi kurs taj moze se dokvalifikovati
i steéi pravo za prelazak na radna mesta ta.

2.2. Tehnologija

Tehnoloski deo DRM omogucava radniku potrebne tehnolo$ke infor-

macije o pitanjima: za$to radi, Sta radi, kako, ko, ¢ime, gde i kada radi
i u tu svrhu podeljen je na:

2.2.1. Orijentacija radnog mesta u prostoru
2.2.2, Zahtevi radnog mesta

2.2.3. Opremljenost radnika

2.24. Opremljenost radnog mesta i

2.2.5. Tehnologija rada.

2.2.1. Orijentacija radnog mesta u prostoru

Radi orijentacije radnika i prostornog shvatanja radnog mesta i pove-

zanosti sa ostalim radnim mestima date su:

-— simplificirana Sema preduzeca sa Srafiranim delom pogona i faza u

kojima radnik radi;

— $ema pogona sa Srafiranim delom prethodne i naredne faze i radnih

mesta, sa nazivima tih radnih mesta, ¢iju funkciju radnik mora de-
taljno poznavati radi boljeg uzajamnog sadejstva i eventualne za-
mene 1

— detaljna tehnologka $ema radnog mesta.

2.2.2, Zahtevi radnog mesta

Navedena je kvalifikacija koju radnik na datom radnom mestu mora da

ima: kursevi, periodicni ispiti, itd.

2.2.3. Opremljenost radnika

Radno mesto je definisano sa aspekta obezbedenja radnika za normalan

i bezbedan rad. U tu svrhu o za$titi za to radno mesto dat je izvod iz Pra-
vilnika o HTZ. A

2.2.4. Opremljenost radnog mesta

Opremljenost radnog mesta data je preko normativa opremljenosti rad-

nog mesta, koji omogucava radniku proveru i kontrolu.
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2.2.5. Tehnologija rada

Tehnologija rada omogucava radniku najve¢i ucinak na njegovom rad-
nom mestu i na radnim mestima koju zamenjuje, uz najmanje napore, §to
obezbeduje produktivnost i humanizaciju rada.

Tehnologija rada obradena je preko obrazaca:

OBRAZAC 1: »Tehnologija procesa proizvodnje«, koji daje saZeto najosnov-
nije pojmove i podatke o su$tini odvijanja procesa.

OBRAZAC 2: »Tekuda karta procesa proizvodnje«, koja tabelarno predstavlja
tehnologiju procesa proizvodnje sa svim zavisnostima uesnika u pro-
cesu, a pomocu Sifri povezana je sa podacima koje sadrie obrasci
3,415 _

OBRAZAC 3: »Pregled aktivnostic, koji daje detaljan opis svih aktivnosti rad-
nika za uspesno obavljanje dela tehnologije rada.

OBRAZAC 4: »Pregled sredstavac, koji belezi sredstva potrebna za uspes$no
obavljanje aktivnosti.

OBRAZAC 5: »Pregled radnikac, koji registruje radnike u pogonu koji rade
na aktivnostima definisanim u obrascu 2. :

OBRAZAC 6: »Pregled aktivnosti za radno mestox, koji daje sazeto tehnolo
giju rada sa svim potrebnim parametrima i to posebno za:

PP — pustanje pogona u rad;
NR — rad u normalnim eksploatacionim uslovima:
— prijem radnog mesta,
— rad, ‘
— kontrola,
— regulacija,
— ostalo i
— predaja radnog mesta;
PR — rad u uslovima poremecaja:
M — manifestuje se,
U — uzrok je, i
P — preduzima;
ZP — zaustavljanje pogona.

2.3. Ostalo

Na kraju DRM nalaze se tabelarno sredeni ostali podaci:
— odgovornosti i prava radnika;

— psihofiziolo$ki uslovi;

— uslovi radne sredine i

— ucinak radnog mesta.

PRILOG: Primer DRM sa svim potrebnim tabelama.
ORGANIZACIJA RADA SA DOSIJEOM RADNOG MESTA

DRM predstavlja osnovu za rad trima funkcijama preduzeca:
— razvoju tehnologije rada,

— proizvodnji i

~— kontroli tehnologije rada.

Razvoj tehnologije rada

Osnovni zadatak grupe za razvoj tehnologije rada je razvoj dokumen-
tacije DRM, koja predstavlja bazu daljeg razvoja. Podetak rada ove funkcije
predvida sledede aktivnosti: odabiranje kadra: obuka kadra; porudivanje
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obrazaca, fascikla, registratora i Celi¢nih ormana; prikupljanje podataka;
analiza; projektovanje; izmene; . . .

Proizvodnja

DRM predstavija radnu dokumentaciju proizvodnje. Podetak rada ove
funkcije predvida sledece aktivnosti: sastanak proizvodnih radnika sa ciljem
objadnjenja znacaja primene DRM; podelu DRM svim proizvodnim radnicima
i rukovodiocima; stru¢ni sastanak koji treba da razjasni eventualna pitanja;
proveru znanja od strane komisije; periodi¢ne provere znanja; primenu DRM
i davanje primedbi. - '

'S obzirom na prirodu materije DRM, primedbe i nova saznanja tokom
prihvatanja i eksploatacije od strane proizvodnih radnika, registruju se, ana-
liziraju i prihvataju, kao vid racionalizacije rada, te se izvrSioci nagraduju
po Pravilniku o racionalizacijama.

Takav odnos prema ovoj delikatnoj materiji moZe jedino da obezbedi
Zeljene rezultate. Radnici shvataju da je DRM njihovo vlasni$tvo koje treba
da im pomogne u savladivanju operativnih problema proizvodnje.

Kontrola tehnologije rada

Da bi se $to uspeSnije sprovela tehnologija rada data u DRM, formirana
je Kontrola tehnologije rada, sa stalnim karakterom. DuZnost Kontrole je
da se stara o sprovodenju tehnologije rada. Sve primedbe Kontrole koje se
odnose na promenu tehnologije rada, koja poboljSava — racionalizuje sistem
tehnologije, tretiraju se kao racionalizacije. Primedbe koje se odnose na pro-
menu tehnologije rada, koja pogor3ava.sistem tehnologije, tretiraju se kao
tehnoloski prekr$aj, koji verifikovan od strane stru¢ne sluzbe Kontrole kva-
liteta, predstavlja nalog za smanjenje licnog dohotka.

Jedino ovakav odnos, u kome se izvrSilac moZe nagraditi i kazniti, do-
vodi do osedanja odgovornosti i pripadnosti preduzedéu.

OCEKIVANI EFEKTI

Sprovodenje predvidene organizacije omogudéuje preduzeéu sledede
efekte: '
Ordinalno: — bolju organizovanost,
— manju osetljivost sistema na fluktuaciju radne snage,
— razdvajanje duZnosti,
— povedanje radne discipline,
— povedanje odgovornosti,
— povecanje efikasnosti,
- povecanje humanizacije rada,
-— smanjenje zastoja,
— obezbedenje uslova za dalji razvoj informacionog podsistema
tehnologije rada, .

Kardinalno: — smanjenje radne snage za cca 15%».

PRILOG

U prilogu, kao $to je ve¢ reCeno, date su sve potrebne tabele za formi-
ranje DRM, sa uopstenim podacima.

Nismo u moguénosti da prikazemo komplet DRM za jedno radno mesto
s obzirom da i najmanji od kompleta po svom obimu prevazilazi moguénosti
$§tampanja (obim se krede od 70 do 150 strana), pa smo u produzetku dali
nekoliko karakteristi¢nih obrazaca koji ¢ée ditaocu ukazati na puteve rela-
vanja problema.

Nadamo se da ¢e i na ovaj nacin prikazan DRM omoguditi detaljan
uvid u materiju koju smo Zeleli da vam prezentiramo.
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) . NAZIV
IV PREDUZEC¢
Simbol NAZIV PRE ECA Simbol FABRIKE
PROIZVODNA JEDINICA
RADNO MESTO RM 3/1
INSTITUT EKONOMSKIH NAUKA —
Simbol — CENTAR ZA ORGANIZACIJU I RAZVOJ

Beograd
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Tabela 1 .
List 1/2 UVODNA RAZMATRANJA Simbol NAZIV
Ukupno 2/71 FABRIKE

Radno mesto: Rukovalac uredaja RM 3/1 (u daljem tekstu RM 3/1)
radi u fazama procesa:

I — naziv faze i
IT — naziv faze,

u proizvodnoj jedinici — naziy proizvodne jedinice, koja je deo fa-
brike — naziv fabrike, a zajedno sa njom preduzeéa — naziy pre-
duzeda.

RM 3/1 proizvodi u toku jedne smene — naziv i koli¢ina proizvoda,
$to omoguéava narednim radnim mestima i celoj fabrici da proiz-
vedu zajedno — naziv i kolidina proizvoda, §to izrafeno u dohotku
iznosi — vrednost u dinarima PO smeni, ili vrednost u dinarima go-
didnje.

Jedan sat zastoja na RM 3/1 odraZava se na ukupnu proizvodnju, pa
se dohodak preduzeéa smanjuje za — toliko dinara. Zastoj od dva i
viSe sata uti¢e na ukupnu  proizvodnju Pa se dchodak smanjuje
znatno viSe nego prost proizvod smanjenja dohotka za jedan sat i
broja sati zastoja.

Prethodno radno mesto od koga zavisi rad posmatranog radnog
mesta je RM 2/7 u proizvodnoj jedinici — naziv i broj, naredno
radno mesto ¢iji rad zavisi od rada na posmatranom radnom mestu
ieRM3/2u Proizvodnoj jedinici — naziv i bro j.
Radnik na radnom mestu RM 3/1 zamenjuje u slu€aju potrebe rad-
nika na radnom mestu:

— naziv radnog mesta RM 3/2,iu tu svrhu DRM 3/1 pridodat

je i DRM 3/2. A

Prvi pretpostavljeni RM 3/1 je poslovoda proizvodne jedinice —
naziv i broj.
Kvalifikacija za radno mesto je — KV, stru¢nost i godine staZa.
Pohadanjem $kole — naziv i vrsta i kursa — naziv i vrsta mose se
dodkolovati, dokvalifikovati i steéi prave za prelazak na radno mesto

RM 3/3.
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Tabela 2 TEHNOLOGIJA
List 1/4 Simbol I;IﬁgggKE
Ukupno 3/71 | QRIJENTACIJA RM U PROSTORU

Radi prostorne orijentacije RM 3/1 i shvatanja povezanosti sa

ostalim radnim mestima data je:

1.

Simplificirana Sema fabrike — naziv, sa $rafiranim delom pogona
i faza u kojima radnik radi.

Sema pogona sa $rafiranim delom prethodne i naredne faze i radnih
mesta, sa nazivima tih radnih mesta, ¢iju funkciju radnik mora de-
taljno poznavati radi boljeg uzajamnog sadejstva i eventualne
zamene,

Detaljna $ema radnog mesta (tehnologka $ema dela pogona u kome
radnik radi sa oznakama svih uredaja, madina, aparata i mesta ru.
kovanja). ‘

Naporaena: Seme 1. i 2. su date na slededim stranama.

7 Ekonomska analiza
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Tabela 2 TEHNOLOGIJA
List 2/4 : Simbol ;T:s;‘I’KE
Ukupno 4/71 | SIMPLIFICIRANA SEMA FABRIKE
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Tabela 2 | TEHNOLOGIJA

List 3/4

Ukupno 5/71 l SEMA POGONA NAZIV POGONA

Simbol NAZIV
FABRIKE

§

Naziv radnog mesta

Haziv faze

Naziv radnog mesta

\\\\\\?\\\
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Naziv radnog mlesta

Naziv faze

Naziv
faze

!
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3 TEHNOLOGIJA
Tabela e NAZIV
List 1/1 Simbol L BRIKE
Ukupno 7/71 ZAHTEVI RADNOG MESTA

1. Kvalifikacija za RM 3/1 je:
— KV,
— struénost i
— godine staZa.

2. Kursevi za RM 3/1 su:

— naziv i vrsta kursa,
— naziv i vrsta kursa,

4. Zdravstveni uslovi za RM 3/1 su:
— Opsti:
— naziv uslova,
— naziv uslova,

— Posebni:
— naziv uslova,
— naziv uslova,

3. Periodiéni ispiti za proveru znanja za RM 3/1 su:
— naziv i vrsta periodi¢nog ispita,
— naziv i vrsta periodiénog ispita,

Tabela 4 TEHNOLOGIJA

Simbol NAZIV

List 1/1

Ukupno 8/71 OPREMLIENOST RADNIKA

FABRIKE

. Radno odelo od sintetike
. Kapa

. Kosulja od sintetike

. Cipele sa gumenim donom
Industrijska maska

. Gumene rukavice

. Naocare za te¢nost

. Kisna kabanica

KoZuh bez rukava

. KoZne rukavice

Peskir
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Normalan rad na RM 3/1 zahteva slededu opremu:

12 meseci (rok trajanja)
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Tabela 5 TEHNOLOGIJA NAZIY
List 1/4 Simbol
Ukupr{o 9/71 NORMATIV OPREMLIENOSTI RADNOG ' FABRIKE
MESTA RM 3/1 NAZIV RADNOG MESTA
Kol. Cena Amor- e
l}{)erd. Sredstvo Kol Vge;ne Vek | jednog Ukupna tiza- GOdvléml
‘ d pr- komada | M@ | ¢jja | trofak
god.
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. MASINE,
UREDPAIJI I
ALATI
1.1 Naziv sredstva 1 2 8 234.567 | 234.567 7% '.16.491,69
1.2 | Naziv sredstva ! 3 5 1 234.567 | 234.567 | 7%, |16.419,69
1.3
i UKUPNO I 1.234.567,89
1. HTZ —
OPREMA
2.1 Naziv opreme 1 — |1IZm 123 123 160 | 123,00
2.2 l Naziv opreme 1 — |48 m 123 123 25%, 30,75
2.3
!
UKUPNO 11 234.567.89;
1. OSTALI
INVENTAR
3.1
|
ukupNo I || | 567,89
IV. REAGENSI 1
POTROSNI
MATERIJAL
4.1
1 UKUPNO 1V 67,89
SVE UKUPNO i 2.134.567,89
]
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List 1/62 Simbol II?\I:I%IV
Ukupno 11/71 TEHNOLOGIJA RADA RIKE

Tehnologija rada omogucava radniku na RM 3/1 i u sluéaju za-
mene na RM 3/3, najvedi ucinak uz najmanje napore (produktivnost i
humanizacija rada).

Tehnologija rada obradena je preko obrazaca:

OBRAZAC 1: »Tehnologija procesa proizvodnje« (List 1/37).

Daje saZeto najosnovnije pojmove o suStini odvijanja
procesa, meduzavisnosti, kao i neophodne podatke o he-
mizmu procesa.

OBRAZAC 2: »Tekuda karta procesa proizvodnje« (List 1/18).

Daje saZeto tehnologiju proizvodnje celog pogona, a po-
modcu Sifri povezana je sa podacima koje sadrZe obrasci
3,415,

OBRAZAC 3: »Pregled aktivnosti« (List 1/2).

Daje detaljan opis svake aktivnosti radnika za uspe$no
obavljanje dela tehnologije rada.

OBRAZAC 4: »Pregled sredstava« (List 1/3).

Daje pregled sredstava koja se upotrebljavaju za uspesno
obavljanje aktivnosti.

OBRAZAC 5: »Pregled radnika« (List 1/1).
Daje pregled radnika koji rade na tehnologiji rada u
pogonu. '

OBRAZAC 6: »Pregled aktivnosti za radno mesto RM 3/1 (List 1/9).

Daje saZeto tehnologiju rada RM 3/1 sa svim potrebnim
parametrima i to posebno za:
PP — pustanje pogona u rad,
NR — rad u normalnim eksploatacionim uslovima,
PR — rad u uslovima poremedaja i
ZP — zaustavljanje pogona.

Tabela 6 ' TEHNOLOGIJA
Obrazac 1 Simbol NAZIV )
List 1/37 TEHNOLOGIJA RADA FABRIKE

Ukupno 12/71 [TEHNOLOGIJA PROCESA PROIZVODNJE

1. Opsti deo

2. Poseban deo

2.1. Opis faza procesa sa hemizmima

2.2. Pudtanje i zaustavljanje pogona

23. HTZ zastita (opasnosti, za$tita, na&in pomod¢i unesreéenom)




307

PRAKSA | PRIMENA

6 8 — | 48§ — | YETTI — (0L 68 |L9|SP|€C| 168 [L9S'V| E£TI'6 “whc.mvm.m NODOd VZ ONdNXAN —
¥ € - 9¢ _ - 14 %4 - I _ Li816181LY |SvE|TI68 [LISHETT 1Zvd4d I N1 ONdN3N -
|
) €0'10T
- ¢ “ ¢ 170'10v| 8 1T010°€ 8 L 9¢ 144 [ISoUAlNE AIZEN |'TO'TO'C
* T ir/ewd 1 11010% ! I 1 10°10°€ - 9 SP 1741 1ISouAre AIZEN ['10°10°C
| (tuows od BUIRIOY 1
1Ze; 0 epoazioad AIZeN)
dZVd AIZVN ‘VZVd 1
81 LT 9t S1 148 £l Cl W_lf 0T | 60|80 L0 90 mo‘ $0 €0 (4 10
sroayuoy, €| Ped | 14 -MMWM g cuayy | g Vil e _O d N (wip) (wip)- 11SOUAIYE AIZEN azej
‘puelg 1sey | B[IAOM . . : forg
BIRUQWIA[S YIUDIISLIAIYBIBY BYBUZQ ITOQWIS  |(ww) swaip

epoazioxd eIjig

tuows od euIdIoy]

epoazioad eyeuzQ

epoazioad ArzeN

sidiog

olAB)SES

euogod ArzeN
HINAIVd AIZVN

[oquirg

dINAOAZIO¥d VSHO0dd VLIV <UDMm.H
vVavy VIIOOTONHAL

VIIDOTONHEL

1L/6t oudnypy
81/1 817

7 dezelqQ

9 eeqeL




308

EKONOMSKA ANALIZA

Tabela 6 TEHNOLOGIJA
Obrazac 3 Simbol NAZIV
List 1/2 TEHNOLOGIJA RADA FABRIKE
Ukupno 57/71 PREGLED AKTIVNOSTI
Sifra Aktivnost
1 2 h
3.01.01. Opis aktivnosti
3.01.02. Opis aktivnosti
3.01.03.
Tabela 6 TEHNOLOGIJA
Obrazac 4 Simbo] NAZIV
List 1/3 TEHNOLOGIJA RADA ' FABRIKE
Ukupno 59/71 PREGLED SREDSTAVA
Sifra Sredstvo Kom. Kapacitet
1 2 3 4
4.01.01. Naziv sredstva 1 123.456 m3/h
4.01.02, Naziv sredstva 2 4.567 ,,
4.01.03.
Tabela 6 TEHNOLOGIJA
Obrazac 5 Simbol NAZIV
List 1/1 TEHNOLOGIJA RADA FABRIKE
Ukupno 61/71 PREGLED RADNIKA
. . - Br. Skolska B Godin;ﬂ
Sifra Radnik iz. sprema Strucnost sta¥a
1 2 3 4 5 6
RM 3/0 |Rukovodilac pogona | 1 Vv8S Struénost 5
RM 3/1 |Naziv radnog mesta ‘ 4 KV Struénost” 5
RM 32 |...
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Tabela 7 ] NAZIV
List 1/1 OSTALO Simb
ist 1/ ’ » mbol L BRIKE

I. ODGOVORNOSTI I PRAVA RADNIKA

II. PSIHOFIZIOLOSKI USLOVI '

I11. USLOVI RADNE SREDINE

IV. UCINAK RADNOG MESTA

Nekoliko karakteristi¢nih obrazaca za konkretno radno mesto:
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Tabela 3 | TEHNOLOGIJA L

Ukupno 7/71 \ ZAHTEVI RADNOG MESTA ROBRIT

1. Kvalifikacija za radno mesto RM 3/1 je sledeca:

— KV radnik,
— hemié¢ar, ili metalurg,
— 5 godina staZa u struci.

2. Kursevi za radno mesto RM 3/1 su slededi:
—_ interni kvalifikacioni kurs za KV radnike za rad u Pogonu sum-
porne kiseline,

— interni kvalifikacioni kurs za KV radnika za rad na postrojenju
za preci$cavanje gasa i

— interni kurs za obuku radnika po DRM.

3. Periodi¢ni ispiti za proveru znanja za radno mesto RM 3/1 su slededi:
— godisnja provera znanja iz rukovanja postrojenjem za precisca-
vanje gasa,
— godiénja provera znanja iz zatite na radu,
-— godi$nja provera znanja iz prve pomoci u sluéaju povrede na radu,
— godisnja provera znanja iz protivpozarne zadtite 1
— polugodignja provera znanja iz DRM.

4. Zdravstveni uslovi za radno mesto RM 3/1 su slededi:
— opéti:
— potpuno zdrav, §to s¢ proverava polugodiinje;
— posebni: ' '
— solidna fizi¢ka kondicija,
_ disajni organi potpuno zdravi,

— zubi potpuno zdravi, ukoliko se plombiraju upotrebiti samo
»belu« plombu, :

_ solidno psihi¢ko stanje, ne podleZe panici i
— otporan na san zbog rada u tri smene.
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| TEHNOLOGIJA | |
Tabela 5 | —
List 1/4 NORMATIV OPREMLIENOSTI | Simbo; NAZIV
Ukupno 9/71 RADNOG MESTA RM 3/1 FABRIKE
]l Rukovalac pre¢iséavanja gasa
Kol. | yre. Cena . _
Rbed. Sredstvo Kol | me | Vek | jednog Ukupna At?iif Godisnji
r. o' | opr. komada | ©®Ra | trofak
god.
1 2 31 4 | 5 6 7 8 9
I. MASINE, URE-
PAJI I ALATI
1.01 | Toranj WT 1 2 i 10 | 122.592 | 245.185 7 3.063,24
1.02 | Toranj WT II 1 1 10 | 122,592 | 122.592 ” 1.531,62
1.03 | Cirk. pumpa 4 2 3 16.448 | 64.793 | 1.480,36
1.04 | Cevasti hladnjak 8 7 10 64.495 | 515.976 . 46.436.96
1.05 | Taloznik 3 3 | 10 13.623 | 40.869 | 3.678.30
1.05 | Zmij. hladjnak 3010 110 | 12273 | 36820 | | | 331346
1.06 | Kaca 2 1 10 50.975 |1.019.551 | 9_175’63
1.07 | Otplinjivag& 1 1 10 34.253 | 34.253 ’ 2.397’71
S |
UKUPNO 1 — | = — — 2678537641 167.849.763.48
II. HTZ OPREMA
2.01 Radno odelo
od sintetike 1 - 1 80,00 80,00 100 80,00
2.02 Kapa 1 — 1 12,— 12— ) 12,00
UKUPNO II — f — ‘ — — 1347, | 1.186,—
III. OSTALI
INVENTAR
_ | IV. REAGENSI I
POTROSNI
MATERIJAL
S
SVE UKUPNO | — | — | — — 961.855.111 67.850.949,48
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Tabela 6 TEHNOLOGIJA
Obrazac 3 Simbol NAZIV
List 1/2 TEHNOLOGIJA RADA : FABRIKE
Ukupno 57/71 PREGLED AKTIVNOST!
Sifra AKTIVNOST
1 2
3.01.01 Prvo pranje, vlaZenje i hladenje gasa u tornju 1.
3.01.02 Drugo pranje, vlaZenje i hladenje gasa u tornju II.
3.01.03 Rad pumpe za razblaZenu 25 sumpornu kiselinu za
precis¢avanje i hladenje gasa.
3.01.04 Hladenje u cevastim hladnjacima slabe sumporne ki-
seline.
3.01.05 Raspra$ivanje kiseline u tornju I za preci§cavanje i
hladenje gasa.
3.01.06 Hladenje kiseline u zmijastim hiadnjacima.
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